HOSSZUSAG- ESSZOGMERESEK

A hosszUsagmérésadeiletén a

Magyar Kereskedelmi

Engedélyezési Hivatal

mind jogilag szabalyozott (hatosagi),

mind jogilag nem szabdlyozott

metroldgiai feladatokat lat el.

Mindkét feladatkorben efslleges celunk,
hogy a magyar nemzetgazdasag szamara a
hosszusagmeérések egysegessegenek s
pontossaganak biztositasaval biztositsa a
magyar eballitasu termékeknek a kulféldi
piacokon val6 elfogadasat és tamogassa a
hazai ipart és kereskedelmet.

Ennek érdekében hivatalunk nemzeti
etalonokat tart fenn — a hossziusagméreés
orszagos etalonjat, valamint a
haromdimenzids hosszisagmeéreés orszagos
etalonjat — és biztositja azok nemzetkozi
O0sszehasonlitasat, valamint ezaltal a rajuk
visszavezetett mérési eredményeknek mas
orszagbeli partnerek altal valo elfogadasat.
A nemzetkozi elfogadas megalapozasahoz rendszenesarveszink olyan kormérésekben, melyek sorgypomtossagu etalonokat kalibralunk, és a
kalibralas eredményeit dsszehasonlitjuk mas orszalal nyert kalibraciés értékekkel. Az 6sszehdis@sok eredményei a www.bipm.angnlapon
lathatéak.

Kalibralasi eredményeink nemzetkdzi elfogadasar &ttt mérési képessegeink (CMC) bizonyitjak, a Metkozi Suly- és Mértékigyi Hivatal
honlapjan angolulilletve jelen tajékoztatonkban magyarul



Hatdsagi feladatok (tipusvizsgalat, EK egyedi baéks) az alabbi eszkdzok esetén:
— Anyagi hosszusagmi. Jellemsen:

— méterrudak,

— mébszalagok,

— szintmés-szalagok,

— tartdlymés szalagok.
— Kiterjedést mér miszerek:

— Hosszusagmeék (pl. textilek, szalagok, kadbelek hosszat éer

— Terlletmés eszk6zok (pl. br tertletét més),

— Tobbdimenziés méeszkdzok [termék legkisebb burkol6 paralelepipea@tfijosszainak (hossz, magassag, szélesség) nreghaéia szolgal],
— Viteldijjelzék (melyek tulajdonképpen tavolsag esntei eszkdzok).

Jellem3 kalibralasi szolgaltatasaink:

— hosszusagmetézerinterferométerek kalibralasa,

— meébgeépek (hosszmégépek, mikroszkopok, haromdimenziés tgépek) kalibralasa,

— mébhasabok, idomszerek, egyéb etalonok @ilbelss atmébk, szdgek, stb.) kalibralasa,
— skélak, méterrudak, ntézalagok kalibralasa,

— sikok kalibralasa,

— érdességmék, vastagsagmeak, méorak, elmozdulasmék kalibralasa.

Elérhetségeink:
fax: 4585-927, e-maimmo@mkeh.hu
osztalyvezet: Kaloczi Laszlo, tel.: 4585-829,

titkarsag: Juhészné Baktai Mérta, tel.: 4585-985



A hosszusagmérés egyseégének nemzeti etalonja

A méter XVIII. szazadi etsdefinicidjat annak XIX. szazadbeli nemzetkozi
elfogadasa ota sokszor modositottéak, legutobb Zdtan javaslata alapjan)
1983-ban: azo6tag, méter annak az utnak a hosszusaga, amelyet adaymban
1/299792458 méasodpercdigirtam alatt megte$17. Altalanos Saly és
Mértékiigyi Ertekezlet).

A definicio alapjan a méter kozvetlen meghatarorésetz, ezért Magyarorszagon

a hosszusagmeérések orszagos etalonja egy olyaa ad$zorpcids vonalaira
stabilizalt hélium-neon lézer.

Lézeretalonunk rendszeresen vesz részt nemzetkszekiasonlitasokban, hogy
az altala képviselt hullamhossz pontossaga &@ileve legyen.

Lézerek és lézerinterferométerekalibralasa
A hosszegység leszarmaztatasanak masépdsében
az orszagos etalonnal kalibraljuk azokat a tovAbbszUsagménéze-
reket, melyek segitségével etalonokat,dgépeket, méberendezéseket

lehetkalibralni.
A szakterulet szolgéltatasait killén tablazatk@riljuk.

Kapcsolattartd: Tomanyiczka Kalman,
tel.: 4585-854, e-maitomanyiczka@mkeh.hu




Mérdéhasabok és egyeb hosszetalonok kalibraldsa

A hosszusagetalonok kozul kiemelkgdlentséggel birnak a ménasabok, amikkel rengeteg tovabbi etalon,
illetve hasznélati méeszkoz kalibralasa torténik.

A mérshasabok névleges értékei jellefam 0,5 milliméteidl 1 méterig terjednek.

A méshasabok legpontosabb kalibralasa interferenciaomditténik. Az elérhétlegjobb
méképességhez tartozo bizonytalansag 0,04 a2 hosszabb ménasibnél nagyobb).

A normal pontosséagi igéfiyméhasabok kalibralasa masik, pontosabb etalobhasébbal valo
mechanikus 6sszehasonlitassal torténik.

A baloldali képen lathaté berendezéssel (0,08...0/4®) kalibralasi és méképességgel tudunk kalibralni.

A gépipar szamara fontos etalonok jetatésze — példaul ¢ylik,
tarcsak, kils és bel§ idomszerek, valamint menetes idomszerek
kalibraldsa a nagyobb pontossagu etalonokhoz k&jrésik.

Az etalonok 6sszehasonlitdsanak egyik legfontosabkdze a

jobboldali képen lathaté hosszrigép, mellyel az elérhétlegjobb
mékepesség 0,2 um koruli érték

A szakterilet szolgéltatasait killén tablazatkdroljik.

Kapcsolattartd: Digslstvan,
tel.: 4585-944, e-maibicsois@mkeh.hu




A haromdimenziés hossziusagmérés nemzeti etalonja

A haromdimenziés hosszmérés nemzeti etalonja, #ggyartmanyu
specialisan nagypontossagu haromdimenzioggé@r A mésgép segitségével
olyan etalonok és méeszkdzok kalibralasa valt lelég€, melyeket korabban
egyaltalan nem lehetett, vagy nem lehetett ilyem@ssaggal elvégezni.

A mérgeépen tortéh mérésekkel biztositjuk a gépiparban alkalmazazhalati |
etalonok, mesterdarabok, hasznalatidaéekozok visszavezetettségét a

haromdimenzios mérések nemzeti etalonjara. Agéy egyarant alkalmas |
mind szabalyos geometriai elemek (pont, egyenkesk&i, henger, kap, gémb, |
térusz), mind pedig ,szabélytalan” térbeli alak¥atfmgaskerekek, egyéb
gépalkatrészek) letapogatasara. ”
A mérgép méréstartomanya: 710 mm x 710 mm x 550 mmpriéfisa: 0,1 um

A mérsgeép klimatizalt helyiségben, specialis rezgésmealgson helyezkedik

el, biztositva ezzel a mégépre jellemé mérési bizonytalansagot:

— tengelyek mentén: (0,514#1200) um,

— tetsdleges helyzetben: (0,81#800) um,

aholL értekét milliméterben kell behelyettesiteni.

A mérsgépen az aldbbi etalonok mérései fordulnékerigyakrabban:

— egyedi mesterdarabok, gépbeallito etalonok

— tengelyek, alaketalonok

— koordinata mégepek ellefirzé etalonjai

— lépc$s idomszerek (Un. ,step gauge-ek),

— derékszogek és derékszog-alleti készilékek, hengerek,
hengerderékszogek,

— szobghasabok, egyéb szdgetalonok,

— 200 mm-nél nagyobb atnégit beallitogyirik,

— 700 mm x 700 mm-nél nem nagyobb sikok.

A szakterulet szolgaltatdsait kilon tablazatkdrdljik.
Kapcsolattartd: Banréti Edit,
tel.: 4585-997, e-maibanretie@mkeh.hu




Viteldijjelz 6k

A viteldijjelz6 olyan — taxiba épitett — kotelehitelesitég méweszkoz,
ami egy jeladdval egyiitt ilkddtetve egy méeszkozt képez.

Az eszkdz méri az Gt ddartamat, és a tavolsagi jelad6tél kapott jelek
alapjan kiszamitja a megtett tavolsagot. Ezen lkakikzamitott tAvolsag
és/vagy az ut lemértéétartama alapjan kiszamitja és kijelzi az utazasert
fizetend viteldijat. A viteldij kiszamitasa az un. hatarssfeg alatt
idémérés, felette itmérés alapjan toérténik. A fontbsadpi adatok
(6sszes ut, ,utaskilométer”, napi bevétel) taro@saddémemaoriaban
torténik.

Kapcsolattarto: Gyzé Miklds,

tel.: 4585-989, e-maigyozom@mkeh.hu




Hosszlsag - és szogmérések szolgaltatasainak jegyzéke, 2006/VI. |, 1/2

Sorszam Megnevezés Kalil’)rallas Méréstartomany Bizonyt_alansag, Kapcsolattarté
madja k=2
,mise en pratique” szerint stabilizalt léz 633 nn 0,04 frr

1. vakuumbeli hulldamhossz, vagy vagy vagy
abszolut frekvenc 474THz 24 kHz Tomanyiczka Kalman,

5 mas StabIII'ZaIt Ie,zer: 633 nm 109, tel: 4585-854, |
vakuumbeli hullamhossz, ° e-mail:tomanyiczka@mkeh.hu
|ézer interferométer: )

3. elmozdulas(két interferométer 6sszehasonlitasa) ©..3)m Q[0.2;0.2] um MegjegyzésQ[a;b] = va? +b?

4 Ieze'r interferometer: o ] 3%107n
hullamhossz kompenzéacid,
magassagmer .

> fuggéleges érték hibameghatarozas 0...1)m Q[0.3; L] pm

. e ) Dicsd Istvan,

6. méBhasab: kbzépmeéret (0,5...100) mm Q[0,04; 1,3 ] um tel: 4585-944.

7. | hosszi méhasab: kozépméret Kalibralas (125...500) mm | Q[0,2;0,9] um |e-mail:dicsoi@mkeh.hu

etalonnal

8. hosszi méhaséb: kozépméret (500...1000) mm | Q[0,6; 1,2 ] um

Banréti Edit
9. |épcss idomszer: méfellletekL tavolsaga (0...700) mm Q[0,8; 100@] um |tel: 4585-997,
e-mail: banretie@mkeh.t

10. precizios skalak: osztaskoz (5...1000) mm Q[0,8; 0,4 ] um Tomanyiczka Kalman,

11. targymikrométer: osztaskoz (0,01...1) mm 0,3um tel: 4585-854,

12. kil henger (csap): atmer (0,1...300) mm Q[0,3; & ] um Dicss Istvan,

13. bel$ henger (girii): atmén (2...250) mm Q[0,3; ] um |tel: 4585-944,
-mail: dicsoi keh.h
14. | gomb: kil atmés (5...100) mm Q0.3 ajum |mal dicsoi@mkeh.hu




Hosszlsag - és szogmérések szolgaltatasainak jegyzeke, 2006/VI. |, 2/2
Sorszam Megnevezés Kalil’)rglas Méréstartomany Bizonyt_alansag, Kapcsolattart6
madja k=2
15. |szdghaséab: bezart szdg - 2"
16. |90° derékszog (acél vagy granit): bezart szédek max. (700 mm x 700 mm) 2" Banréti Edit,
tel: 4585-997
kipidomszer: atmér <200 mm 1,2m . "
’ e-mail: banretie@mkeh.hu
17. klpszo6g (0,01...60)° 2" =
18. |optikai sik: sikeltérés max. atmés 60 mm 0,05 um
19. [sikok: sikeltérés librala - 0,8 um Tomanyiczka Kalman,
ﬁ?a:mrr?nﬁ tel: 4585-854,
20. [élvonalzé: egyenesség (50...3000) mm Q[1,4; 2] um |e-mail:tomanyiczka@mkeh.hu
menetes dugods idomszer, hengeres: o 3
e . tel: 4585-944,
29 mgqetgs g?/rus idomszer, hengeres: (4...100) mm 3,5 um e-mail: dicsoi@mkeh.hu
kozepatmés, d,
koordinataméi-gép etalon ,ball-hole plate”: , L
23. kdzéppontok B koordinatai <650 mm Q1 1,3 um Itse?'nzrlestéggg}
o4, koordinataméi-gép etalon ,ball bar”: <700 mm Q[0,8; 1] um  |e-mail: banretie@mkeh.hu

k6zéppontok tavolsaga




A hosszusagmeérések kalibralasi és mérési képessegei

(CMC), 1/2

Kalibralasi vagy mérési szolgaltatas

Mérési tartomany

Mérési koriilmények,

Kiterjesztett bizonytalansag

Fliggetlen valtoz6
Eszko6z vagy Méréeszkoz- . PP Meg-
Sc?r Osztaly etalon: tipus vagy 'M|'n ' M ax. Egység | Paraméter| Specifikaciok Erték Egység K',t erjes§te5| bizhatésagi| Relativ?
szam . . . . érték | érték tényezo (k) .
Mérenddé mennyiség moédszer szint
1. Mise en pratique” szerint 633 | 633 | nm - - 0,04 fm 2 95% | nem
stabilizalt lézer:
2. | vakuumbeli hullamhoss optikai 474 | 474 | THz ) . 24 kHz 2 95% nem
Lézer |abszolut frekvenc .
s R lebegtetési
sugarzagEgyeb frekvencia
3. stabilizalt lezer: 633 | 633 | nm i - 1x10¢ . 2 95% | nem
vakuumbeli
hullamhosszi
4. interferometrikug 0,5 | 100 | mm - - Q[50; 0.8.]; nm 2 95% nem
L mm-ben
5. MgrE)hasgb: . .1 0511100 mm - - Q[40; 1,32]; nm 2 95% nem
Véglapos kézépmérekL ) mechanlkaJ ] L mm-ber
6. |mérték Osszehasonlitds 5 | 509 | mm i - Q150;0.8] |\ 2 95% | nem
L mm-ber
Lépcsis meébhasab : .
7. (,step gauge”): CMM 0 | 700 [ mm - - Q[0.3; 2x16L]; pm 2 95% nem
L . L mm-ben
osztastavolsad,
. ~dPrecizios skala: 1D comparétol , )
8. OS,Zt?SO"osztévonalak & 5 [1000( mm - - Q[0.8; 8x10L]; pum 2 95% nem
mértékek . L mm-ben
tavolsagal- CCD kamera
9. 1 15 m - - Q[0,02; 0,021]; mm 2 95% nem
Mérészalag: 16 m-es L mm-ben
10. OS,ZI‘?ISOSosztévonalak lezeres méfpad 15 30 m - - Q[0,03; 0,021} mm 2 95% nem
meértékel tavolsagal & L mm-ben
11. CCDkameral 35 | 59 | m i - Q[0,04; 0,02Lf\ - 2 95% | nem
L mm-ber




A hosszusagmeérések kalibralasi és mérési képessegei

(CMC), 2/2

Kalibralasi vagy mérési szolgaltatas Mérési tartomany Me.'fes' koruln’1eny¢'ek, Kiterjesztett bizonytalansag
Flggetlen valtozé
Eszk6z vagy Mérbéeszkoz- . o Meg-
Sgr Osztaly etalon: tipus vagy ,M'E‘ : M ax. Egység | Paraméter| Specifikaciok Erték Egység Kl’terjes’;tem bizhatésagi| Relativ?
szam , ,, .y ; érték | érték tényez6 (k) .
Mérend6 mennyiség modszer szint
12. Kulso henger: 0,1 | 300 | mm - - Q[0.3; 0,001 oy 2 95% | nem
atmeén, L 1D komparato L mm-ber
13. Atmerd I?els? henger: & 2 250 | mm - - Q[0.3; 0,002 ; pm 2 95% nem
etalonok|atmes, L siktapint6 L mm-ben
Gomb: ) i Q[0,3; 0,001]; 9
14. KUlS5 Atmés, L 5 100 | mm L mm-ben pm 2 95% nem
— —
15. 90° (acel vagy granit) - - - Max. 1500 mmx500 m 2 2 95% | nem
deréksz0g: méiegesseé mére
16. 2299 |kap: kapszog CMM 001] 60 | ° | .M | 200 mm 2 2 95% | nem
etalonok kup hoss:
17. Kap: kapatmés 10 | 200 | mm | .M | 200 mm 1,2 um 2 95% | nem
kup hoss:
Ball/hole plate™ CMM ) )
18. 2D kozépponti reverzalis - - - r?gr)ét 650 mm (I?[rlnrr%g(_a]n pm 2 95% nem
CMM  |koordinatik modszer
etalonok|Lépcgis méthasab Ca-
19. (,step gauge”): CMM - - - m,ax. 700 mm Q[0.8; AL pm 2 95% nem
. b L méret L mm-ben
hasabok tavolsagai




